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(57) L'invention conceme une chaine de transfert pour de- 
coupe de volaille. 

Une telle chaine comporte un convoyeur 4 equipe de cha- 
riots 6 auxquels sont associes notamment. d'une part, un 
support 60 en forme dobus 11 sur lesquels on enfile Ibs 
volailles. croupion en bas et tete en haut. d'autre part une 
came 10 cooperant avec un jeu de guide lui-m&me equipe de 
moyens assure nt le gutdage et ta rotation sequentielie de la 
came, done des obus 1 1 portant las volailles. 

Un devetisseur 100 dispose a I'une des extremites du 
chassis 3 force la carcasse 22 de la volaille decuupee a 
s'ejecter de lobus 1 1 qui la porte. 

L'invention. par le caractere modulaire de la chaine, peut 
etre adapte a tout type de decoupe de volaille en grande serie. 
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CHAIN E DE TRANSFERT 
POUR DECOUPE DE VOLAILLE 


L'invention concerne une chaine de transfert pour decoupe de volailles. 

IJ existe un certain nombre de dispositifs charges (Tamener devant 
l'operateur, la volaille a decouper. C'est le cas par exemple du dispositif 
decrit dans le brevet americain 3,518,717 dont la fonction est d'amener 
devant chaque poste de travail la volaille selon.une orientation propice a 
Toperation specifique dudit poste. 

II s'agit <Tun convoyeur aerien auquel est accrochee la volaille. 
L'mconvenient d'un tel systeme, com me tfailleurs de toutes les architectures 
a convoyeur aerien adapte a cette application, est que la volaille se trouve 
enfilee sur une broche, la tete en bas et le croupion en haut. EUe est ainsi 
suspendue dans le vide, de telle sorte qu'un dispositif d'accrochage est 
necessaire pour qu'elle ne tombe pas du f ait de son propre poids. 

Ce dispositif d'accrochage n'assure d'ailleurs pas une securite absolue 
d'accrochage, mais presente en revanche l'inconvenient de s'opposer en fin 
de decoupage de la volaille, a un devetissage de la carcasse, que ce devetissage 
soit manuel ou automatique. 

De plus, on voit facilement qu'une telle position de la volaille suspendue 
n'est pas propice a la mise en place et que la position du croupion en l'air 
et la tete en bas n'est pas celle qui convient le mieux aux differentes 
operations de decoupe. II convient en ef fet de souligner que, lorsque la volaille 
est accrochee sur un support de convoyeur aerien, il n'y a aucune stabilite 
de ce support au moment de la decoupe. 

Enfin, le positionnement axial de la volaille autour de sa broche n'est 
pas simple a realiser et est difficilement automatisable : il faut en effet 
que 1'axe soit fixe, dans un plan vertical, tout en permettant une rotation 
controlee de la carcasse. 

La presente invention a pour but de pallier ces inconvenients et concerne 
une chalne de transfert dans laquelle le croupion se presente, non plus vers 
le haut, mais vers le bas. Le cheminement des volailles se fait alors le long 
d'une table de travail qui assure la securite des manipulateurs et peut recevoir 
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les morceaux de volaille echappes lors de la decoupe. 

Une telle architecture permet la mise en place aisee d'accessoires 
tels que des moyens simples de rotation des supports de volailles et, de 
recuperation des carcasses en fin d'operation de decoupe. 

L'invention concerne plus precisement une chalne de transfer t (1) pour 
decoupe de volaille (2), caracterisee en ce que les supports (60) destines 
a recevoir les volailles pendant ies differentes etapes de decoupe sont agences 
en forme d'obus (11) defilant pointe en haut, le long d'une table de travail 
(12) de telle sorte que la volaille (2) se trouve disposee,- sur l'obus (11), le 
croupion en bas et le cou en haut, pendant tout le trajet de decoupe, ces 
supports (60) en forme d'obus (11) cooperant avec un ensemble de moyens 
capables d'assurer par rotation sequentielle de l'obus (11), le positionnement 
souhaite pour chaque poste de travail. 

L'invention sera mieux comprise a l'aide de la description de la machine 
et de son fonctionnement qui va suivre, et des figures jointes parmi lesquelles: 

- la figure 1 montre en perspective une parti e de la machine, objet 
de l'invention, 

- la figure 2 represente une coupe brisee selon (A-B-C-D) de la machine, 
objet de l'invention, a un stade operationnel quelconque de decoupe de la 
volaille, 

- la figure 3 schematise, par une vue en plan, le systeme de guidage 
et de rotation automatique du porte-volailles et le mouvement de son dispositif 
d'entraTnement a la rotation, 

- la figure 4 est une vue en bout de ce meme dispositif de guidage 
et de rotation automatique, illustrant un moyen capable de declencher le 
processus de rotation du porte-volailles, 

- la figure 5 completee par la figure 6 illustre schematiquement la 
mise en ceuvre d'un accessoire extremement important dans la technique 
consideree et qui concerne un dispositif de nettoyage du porte-volailles. 

Pour plus de clarte, les m ernes elements portent les m ernes references 
dans toutes les figures. 

Comme le montre la figure 1, la machine (1), objet de l'invention, 
presente une infrastructure modulaire permettant l'installation de postes 
de travail devant lesquels chaque employe execute une operation precise 
sur un element de volaille (2) qui se presente automatiquement face a lui 
grace a un dispositif qui sera decrit ulterieurement. 
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Chaque machine est constitute par un chassis (3) rigide, realise avec 
differents types de profils metalliques for man t des cadres assembles entre 
eux par des moyens classiques connus. La stabilite au sol du chassis est obtenu 
par des pieds reglables <33). 

Ce chassis (3), dont la hauteur (h) correspond a celle d'un poste de 
travail classique, a une longueur qui est adaptee aux nombres d'operations 
que Ton veut realiser individuellement. 

A la parti e superieure de ce chassis, un con voyeur (4), porte par deux 
pistes de roulement non representees sur la figure 1, est constitiie de deux 
chatnes laterales (40) en trainees en continu par deux pignohs jumeles (5). 
Ce convoyeur (4) dont les origines sont disposees a chaque extremite du 
chassis, est entraine par un moteur (M) a une vitesse constante, et il parcourt 
en continu la longueur du chassis, aller et retour, dans le sens des fleches 
(Fl) puis (F2). 

II est equipe de chariots (6) places entre les deux chaihes et solidaires 
de celles-ci. Chacun de ces chariots, place a intervalles reguliers (P) sur 
le convoyeur, est le support du dispositif porte-volailles (60). Dans Pexemple 
d'application choisi, cet intervalle (P) est de 500 mm entre deux chariots. 

Conformement a Tinvention, ce dispositif porte-volailles (60) est equipe, 
dans sa parti e superieure, d'une piece conique, placee en bout d'un axe (8), 
par exemple en matiere plastique, en forme d'obus (11), et, sur laquelle est 
enfilee la volaiUe a decouper, le croupion de cette derniere etant dirigee 
vers le bas. Par mesure de simplification de denomination, cette piece conique 
sera appelee "obus" dans la suite de la description. 

A plat sur le chassis et s'intercalant entre le convoyeur (4) et les obus 
(11) porteurs de volailles, une table de travail (12) munie d'une rainure axiale 
(80) destinee au passage des axes (0) qui y circulent, a ete amenagee pour 
assurer la securite des manipulateurs, mais egalement, pour recevoir . 
eventuellement les morceaux de volaille echappes lors de la decoupe. Cette 
table, de part et d'autre des obus, est de preference realisee en polyethylene, 
matiere qui ne risque pas d'abimer les couteaux dont on se sert pour la 
decoupe. 

Dans le sens (Fl) de la circulation, les obus (11) et leur chargement 
defilent verticalement au-dessus de la table (12), pointe en Pair. En fin de 
cycle de decoupage et en bout du convoyeur, le chariot (6), entraine par 
les chalnes, bascule et l'obus (11), charge d'une carcasse (22) depouillee comme 
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le montre la figure 1, revient pointe en bos sous ia table, suivant (F2), vers 
son origine de depart. Tout le long de la trajectoire des obus, une poutre 
en T (34) a ete amenagee sur le chassis pour arreter une eventuelle chute 
prematuree de la carcasse, afin qu'elle soit mcnee sur son obus jusqu'au 
5 recipient (R) de recuperation de celles-ci. 

Conformement a une autre caracteristique de l'invention, a ce stade, 
et avant de repartir pour un nouveau cycle, l'obus (11) est decharge 
automatiquement de sa carcasse par un moyen (100) appele devetisseur, 
installe dans le prolongement du chassis (3). Ce devetisseur (100) est constitue 

10 de deux branches de fourchette independantes (30) et (31). Chacune de ces 
branches, en forme d'arc de cercle est independamment solidarisee au chassis 
en deux points, tout en etant maintenues paralleles Tune par rapport a Pautre. 
L'un de ces points d'attache (120) se situe au niveau de la table de travail 
(12) sur un cadre (300) de prolongement du chassis (3) dont la longueur (LD) 

15 est superieure a la longueur (LO) de l'obus (11) et de sa tige support (8), 
afin de ne pas entraver le circuit des obus entraihes par le con voyeur.^ L'autre 
point de fixation (220), egalement solidaire d'un cadre (330) en prolongement 
du chassis (3) mais en dessous du premier point (120), maintient en place 
chaque fourchette (30) et (31), afin d'assurer une rigidite suffisante a ces 

20 deux fourchettes formant le devetisseur (100). L'espace est totalement libre 
entre ies deux branches de fourchettes, permettant ainsi la circulation des 
obus. 

Leur ecartement (e) est egal ou tres legerement superieur au dia metre 
(do) de la base de chaque obus (11), les deux branches (30) et (31) etant 

25 disposees de part et d'autre de chaque obus (11) dans Taxe de circulation 
de ceux-ci, de telle sorte qu'en avancant, la base de l'obus (11), muni de 
sa carcasse (22), puisse se loger entre les deux branches de fourchette (30) 
et (31). La carcasse (22) se trouve alors placee en dessous des deux branches 
et va glisser sur les faces (ff) de chaque branche (30) et (31). 

30 Une particular! te de ces fourchettes reside dans leur rayon de courbure 

(Rl) superieur au rayon (R2) que decrit Tobus (11) pendant sa remontee en 
position verticale. 11 s'ensuit aiors, en tout point de la remontee de l'obus, 
un ecartement croissant (ec) entre les faces exterieures des branches de 
fourchettes (ff) sur lesquelles frotte la carcasse (22) a ejecter et l'obus (11) 

35 qui poursuit sa rotation suivant (R2). C'est cet ecartement (ec) croissant 
qui im prime a la carcasse (22) une poussee de force (F3) qui l'oblige a se 
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separer de son obus (11). 

Ce devetisseur (100) peut egalement etre positionne en fin de course 
de decoupe avant que les obus (11) ne defilent sans carcasse sous la table 
pour rejoindre la position ou ils sont a nouveau charges d'une volaille a 
decouper. 

line coupe selon (A-B-C-D) de la figure 1 illustre Infrastructure de 
la machine (1) et la constitution d'un chariot (6) visible sur la figure 2, associe" 
a un moyen capable de porter, de guider et d'orienter 1'obus (11). Ce moyen 
se presente par exemple, comme cela a deja ete dit pre cede mment, sous 
la forme d'un chariot (6) place entre deux, chames (40) du convoyeur (4), 
porte par deux pistes de roulement (14), elles-memes supportees par deux 
traverses (45) et (46). Ce chariot (6) est agrafe lateralement a chacune des 
deux chalnes. 

II est constitue d'un corps parallelepipedique qui recoit, sur chacun 
de ses cotes, les agrafes d'aecrochage a la chaine. Ce systeme d'agrafage 
etant classique n'est pas decrit. 

A l'interieur, il est traverse par l'axe (8) porteur de l'obus (11) qui. 
devant etre rotatif, est rendu solidaire du chariot (6) par Vin term ediaire 
de deux roulements a billes (77) qui le maintiennent vertical, lui servant 
ainsi de palier rotatif. 

A Textremite inferieure de cet axe (8) est fixee solidairement une 
came cruciforme (10) se presentant sous la forme d'une "Croix de Saint- 
Andre" et qui a des fonctions de guidage et de rotation. Ces fonctions de 
guidage et de rotation sequentielles sont assurees dans le sens de deroulement 
operationnel suivant (Fl) par deux guides (20) et (21) entre lesquels coulisse, 
sous Taction de 3'avancement du convoyeur, la came cruciforme (10) placee 
selon sa dimension la plus petite (lc), dans le sens (X), la fonction de guidage 
s'effectuant par le frottement sur les deux guides (20) et (21) en polyethylene, 
des quatre extremites (a-b-c-d) de la croix (10), deux a deux. 

La rotation sequentielle de Tobus (11) aux postes de travail opportuns 
sera obtenue par des am ena ge m en ts- pratiques dans les guides (20) et (21). 

Dans le sens de retour des obus (11) suivant (F2), seule une fonction 
de guidage est necessaire. Elle est assuree par le coulissage de la piece 
cruciforme (10) dans un simple guide du type fer en U renverse (35), aucune 
action de rotation n'etant necessaire sur la volaille reduite a ce stade a 
Vetat de carcasse. 
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Les figures 3 et 4 illustrent maintenant en detail, les fonctions de 
coulissage et principalement de rotation partielle et sequentielle de 1'obus 
(11), rotation destinee a placer devant cheque operateur, au moment opportun, 
la partie de volaille concernee par sa decoupe. 

Sur la figure 3 dans laquelle, pour la clarte de la description, on n'a 
pas represents la piste de roulement du convoyeur (14), la came cruciforme 
(10), au stade (A) de sa progression, est en etat de simple guidage, comme 
il a ete decrit precedemment, c'est-a-dire que les quatre points extremes 
de la croix (a-b-c-d) coulissent deux a deux contre les deux guides (20) et 
(21). 

Au niveau du poste de travail ou la rotation de la volaille s'avere 
necessaire, I'extremite (b) de la croix, qui se trouve en situation (B), vient 
se caler contre un pion de butee (PI) de longueur (lp) adequate qui a ete 
introduit a ce niveau en travers du guide (20) pour provoquer la rotation 
recherchee. Le sens de rotation sera inversee si le pion est introduit a travers 
le guide (21). 

Sous l'effet de la progression continue suivant (Fl) du chariot (6) centre 
entre les deux chaines (40), et, par consequent, du centrage de 1'axe (8) support 
de l'obus (11), la branche (b) de la came ne peut que glisser le long du pion 
(PI), en situation (C) par exemple, entrainant ainsi la rotation de la came 
(10) jusqu'au moment ou, se trouvant en position (D), la branche (b) va echapper 
au pion (PI). La came (10) aura alors realise une rotation tres legerement 
superieure a 90°. 

L'avance du chariot (6) se poursuit alors jusqu'a l'impact en (I) de 
I'extremite de la branche (a) sur la paroi inclinee (pi) d'un degagement (210) 
pr^vu dans le guide (21) pour absorber les debattements des branches de 
la came (10) pendant l'operation de rotation. 

Pour la meme raison, un degagement (200) est amenage dans le guide 

(20). 

Cet impact (I) a pour effet de redresser la came (10) en position (E) 
et lui permettre de poursuivre sa progression rectiligne entre ses guides 
(20) et (21), comme montre en position (F) par exemple. La came (10) a alors. 
effectue une rotation de 90°. 

La came (10) poursuit sa progression guidee jusqu'a un autre poste 
de travail necessitant une nouvelle rotation et oil le processus qui vient 
d'etre decrit va se renouveler. 
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Dans le cas ou ur.e rotation de 180° est necessaire a un poste de travail, 
il suffit de disposer immediatement a la suite du pion (PI), un second pion 
(P2) contre lequel la branche (c) vient se bloquer et d'amenager en consequence 
les degagements (210) et (200) qui lui sont associes. 

Com me nous Pavons deja mentionne, le sens, de rotation peut etre, 
a tout endroit de la production, inverse par le positionnement du pion de 
butee a travers le guide oppose. 

Comme le montre la figure 5 completee par la figure 6 qui est une 
vue illustrative en plan de la precedente, un accessoire tres important est 
inserre entre le devetisseur (100) qui decharge automatiquement l'obus (11) 
de sa carcasse, et le chargement d'une nouvelle carcasse. Cet accessoire 
(300) est un organe de nettoyage de l'obus (11). n se presente sous la forme 
cfune chambre (301) dans laquelle est injectee un produit de nettoyage, par 
des ajutages (302) qui cooperent avec des rouleaux (303a) et (303b) tournant 
en sens inverse selon les fleches (rl) et (r2), et dont la fonction est de venir 
f rotter les parois de l'obus (11) concerne pour en assurer le nettoyage. Ces 
rouleaux (303a) et (303b) sont des brosses ou des supports cylindriques portant 
a leur peripheric un revetement adapte au nettoyage des obus (11). Ces 
rouleaux (303a) et (303b) sont mis en mouvement au moyen d'un moteur 
(310) el cfune courroi d'entraTnement (311), par exemple crantee et montee 
stir un jcu tic poulics dcnlccs (312) ct un lendeur (313) dc telle sortc qu'ils 
se trouvent entrntnes Pun par rapport a I'autre, en sens inverse, le rouleau 
(303n) par exemple dans lc sens des aiguilles d'une montre, et le rouleau 
(303b) dans le sens inverse des aiguilles d'une rnontre, ou vice versa. Les 
conditions de proprete et d'hygiene sont ainsi respectees. 

On voit que cette -machine, objet de Tinvention, permet facilement 
^installation d'un nombre illimite de postes de travail, ou bien, grace a sa 
structure modulaire, permet 1'installation de plusieurs machines dont les 
obus peuvent etre adaptes chacun au type de volaille a decbuper. 
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RE VINDICATIONS 

1) Chalne de transfer! (1) pour decoupe de volaiile (2), caracterisee 
en ce que les supports (60) destines a recevoir les volailles pendant les 
differentes etapes de decoupe sont agences en forme d'obus (11) defilant 
pointe en haut, le long d'une table de travail (12) de telle sorte que la volaiile 
5 (2) se trouve disposee, sur 1'obus (11), le croupion en bas et le cou en haut, 
pendant tout le trajet de decoupe, ces supports (60) en forme d'obus (11) 
cooperant avec un ensemble de moyens capables d'assurer par rotation 
sequentielle de l'obus (11), le positionnemcnt souhaite pour chaque poste 
de travail. 

10 2 ) Chalne de transfert (1) selon la revendication 1, caracterisee en 

ce qu'elle comporte en outre un moyen (100), dit devetisseur, capable de 
decharger automatiquement chaque obus (11) de sa carcasse, en fin de 
decoupe, avant la reprise d'un nouveau cycle. 

3) Chafne de transfert (1) selon I'une des revendications precedentes, 
15 caracterisee en ce que ce devetisseur (100) est forme de deux fourchettes 

independantes (30) et (31) en forme d'arc de cercle presentant un rayon de 
courbure (Rl) superieur au rayon de courbure (R2) que suit l'obus (11) lorsqu : il 
passe de la position pointe en haut a la position pointe en bas ou vice-versa, 
et agence de telle sorte qu T un ecartement croissant (ec) imprime a la carcasse 
20 (22) une poussee de force (F3) qui l'oblige a se separer de son obus (11). 

4) Chalne de transfert selon Tune des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que 1'ensemble de moyens capables d'assurer la rotation 
sequentielle de chaque obus est constitue par 3a combinaison d'un chariot 
(6) portant un axe (8) solidaire d'une part, du support (60) en forme d'obus 

25 (11), et, d'autre part, d'une came (10) dont le profil comporte quatre bras 
(a,b,c,d) dont la fonction de guidage est assuree par deux guides (20) et (21), 
et, la fonction de rotation, par la combinaison d'au moins un pion (PI) et 
d'un premier degagement (200) et d'un second degagement (210) a paroi 
inclinee (pi), associes a Tun ou l'autre des guides (20) ou (21). 

30 5) Chalne de transfert selon la revendication 4, caracterisee en ce 

que, dans le sens de defilement (Fl) des chariots (6), le mouvement de la 
came (10) est le suivant : 

- Stade (A) : les quatre points extremes (a,b,c,d) de la came (10) 
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coulissent deux a deux contre les deux guides (20) et (21); 

" Stade (B) : l'extremite (b) vient se caler contre le pion de butee (PI) 
et amorce un mouvement de rotation; 

- Stade (C) : Textremite (b) echappe au pion (PI); 
l'avance du chariot (6) se poursuit ensuite, Textremite (a) de la came (10) 
suit la paroi inclinee (pi) du degagement (210) de telle sorte que la came 
(10) se redresse pour poursuivre sa progression rectiligne. 

6) Chathe de transfert selon Tune des revendications precedentes, 
caracterisee en ce qu'elle comporte en outre un organe de nettoyage (300) 
place sur le trajet des pbus (11), entre le moyen (100) dit devetisseur, et 
l'operation de mise en place de la volaille (2) a decouper sur Tobus (11) ainsi 
nettoye. 

7) Chaine de transfert selon la revendication 6, caracterisee en ce 
que cet organe de nettoyage (300) est constitue tfune chambre (301) dans 
laquelle un produit de nettoyage est injecte par des ajutages (302) qui 
cooperent avec deux rouleaux (303a) et (303b) tournant en sens inverse et 
dont la fonction est de venir f rotter les parois de Tobus (11) concerne pour 
en assurer son nettoyage. 
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Abstract 


The invention relates to a transfer chain for cutting up poultry. Such a chain comprises a conveyor 4 
equipped with carriages 6 to which there are especially associated, on the one hand, a support 60 in the 
shape of a shell 11 over which the poultry is placed, rump downwards and head upwards, and on the other 
hand, a cam 10 interacting with a guide set, itself equipped with means for sequentially guiding and rotating 
the cam, and thus the shells 1 1 carrying the poultry. A stripping device 100 arranged at one of the ends of 
the chassis 3 forces the carcass 22 of the cut-up poultry to be ejected from the shell 1 1 which carries it. The 
invention, due to the modular characteristic of the chain, can be adapted to any type of poultry-cutting-up in 


full-scale production. 
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